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TETE FRAISEE EMPREINTE POZI
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

23 935 B4 ‘ 0 4,5 ‘ @5 86

Profondeur empreinte | 1,76 / 2,01 \ 200/231 246/292 299/346 299/346 338/384

N" empreinte PZ1 . PZ2 PZ2 PZ2 PZ2 PZ 3
Dk 570+020 | 670+020 770+020 | 870+020 | 930020 1N30+020
62 030/060 | 030/060 @ 040/070 | 050/080 | 060/090 070/110
g 1,00 1.20 145 160 163 174
f 1,04 1,20 1,35 1,50 1,60 232
e 101 113 1,25 139 1,50 239
d 180/210 200/230 | 230/260 | 250/280 | 290/330 360/410
P 170 £10% 200+£10% | 230x10% | 260x£10% | 290+10% @ 350x10%
d1 295 345 395 445 495 595
dz2 305 355 4,05 4,55 505 6,05
a/b 022/0.22 | 022/027 022/032 | 022/037 1 022/042 022/0/45
Couple de rupture mini 1,80 Nm 2,60 Nm 390 Nm 5,00 Nm 7,00 Nm 1,50 Nm

Pour les vis ROCKET inférieures a 25 mm, les diamétres d1 et d2 sont identitques

Tous @ L =12/16 35/50*% 60/100%* 110/120 130/180

Tolérance 0/-0,90 0/-1,05 0/-1,25 0/-1,50 0/-175 0/-2,00 0/-250

* sauf 6x40/22 = 0/-1,05 ** sauf 4xB0/45 - 5x90/50 - 5x100/60 = 0/-1,75
6x80/50 - 6x90/50 = 0/-1,25
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