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MACONNERIE
PLEINE ET CREUSE

CARACTERISTIQUES

Résine polyester haute performance

Utilisée avec:

- Tige filetée M8 a M24 acier électrozingué et inox A4-70
- Tamis nylon pour utilisation dans magonnerie creuse

Avantages:

* Polyvalence : béton (ATE option 7/ tige filetée M8 a M24) et magonnerie

« Utilisation possible en intérieur
* Facile a extruder
« Existe en ton béton et ton pierre

« Utilisation en plage de températures :- De -40°C a+40°C

pour béton et magonnerie.

OUTILS DISPONIBLES

Extrusion manuelle

VI-P214 ﬁ

VI-P215
VI-P380 "
i C

Extrusion manuelle assistée =
SI-P300

SI-P380 u
SI-P385

Pistolet sur batterie
VI-P300B

BETON
OPTION 7

TON PIERRE

TON BETON

VI-P420B 3

F300 / F380

Logiciel de calcul
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EUROPEAN TECHNICAL
APPROVAL
OPTION 7
11/0443

[EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR

A+

A+[A[B C

EXEMPLES D’APPLICATIONS

* Stores, gonds de volets, portails

» Chauffe-eau, climatiseurs, appareils sanitaires

* Antennes
+ Equerres de bardage

Béton et magonnerie pleine :

)
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1° Percer

2° a)
Nettoyer minutieusement en alternant soufflage

2°b)

2°c)

3° Attacher la buse
mélangeuse a la cartouche
puis extruder les premiers
ml hors du trou (cordon
de 5 cm de long environ)
jusqu'a obtention d'une
couleur uniforme.

4° Remplir 1/2 a 2/3 du trou, du
fond vers l'extérieur en reculant

dd4

eg.
20°C
45 mins.

5° Insérer la tige
filetée en tournant

et brossage comme indiqué

Maconnerie creuse :

d'une graduation sur la buse a
chaque pompée

lentement

6° Fixer une fois le
temps de mise en
charge atteint

2
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1° Percer

2°a

)

2°b)

2°¢c)

Nettoyer minutieusement en alternant soufflage

et brossage comme indiqué

NOTA: Pour davantage de détails, se référer aux annexes 5 et 6 de I'ATE N°11/0443

TEMPS DE PRISE SUR SUPPORT SEC

3° Attacher la buse
mélangeuse a la cartouche
puis extruder les premiers
ml hors du trou (cordon
de 5 cm de long environ)
jusgu'a obtention d'une
couleur uniforme.

4° Insérer un tamis et le remplir
entierement de résine de scellement,
du fond vers l'extérieur en reculant

dd4

s

eg.
20°C

®

45 mins.

5° Insérer la tige
filetée en tournant
lentement

dune graduation sur la buse a
chaque pompée

6° Fixer une fois le
temps de mise en
charge atteint

| Température du support -5°C 0°C 5°C 10°C 20°C 30°C >35°C
%, Temps de manipulation 90min 45min 25min 15min 6min 4min 2min
{ Temps de mise en charge 360min 180min 120min 80min 45min 25min 20min

Pour une mise en ceuvre a T° < 0°C, la cartouche doit étre a une T° comprise entre +15°C et +25°C.
Pour une mise en ceuvre a 0°C < T° < 30°C, la cartouche doit étre a une T° comprise entre +5°C et +25°C.

Pour une mise en ceuvre a T° > 30°C, la cartouche doit étre a une T° < +20°C.




DONNEES DE MISE EN (EUVRE

Support béton
PP M8 M10 M12 M16 M20 M24 M8 Mi0 M12 Mi6 M20 M24

O 444444 O ,,,,,, O ,,,,, O 444444 Q ...... D ......

@ pergage (mm) d, 10 12 14 18 24 28 Suo | 40 50 60 80 100 120 ENTRACE
O 444444 O ,,,,,, O ,,,,, O 444444 O ...... D  STANGE AU

Profondeur d'ancrage (mm) h, 80 90 110 125 170 210 Con | 40 50 60 80 100 120 BoRDMINI

QOuverture de clef (mm) Sw 13 17 19 24 30 35

Couple de serrage (N.m) T 10 20 40 60 120 150

inst
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N EPAISSEUR MINI DU SUPPORT

CHARGES DE SERVICE

- Les charges publiées sont calculées a partir des valeurs caractéristiques données dans les ETA sur lesquels des coefficients partiels de
sécurité issus de I'ETAGO001 ainsi qu'un coefficient partiel d'action Xf =1.4 sont appliqués. Les valeurs sont données pour des profondeurs
d'ancrage standard.

- Valeurs calculées dans du béton non fissuré C20/25, pour T° = 24°C/40°C, avec tige filetée acier zingué 5.8.
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TRACTION CISAILLEMENT

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M8 M10 M12 M16 M20 M24
INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES
Variantes
300ml /300ml /380ml /380m|
(* TON PIERRE e TON BETON (* TON PIERRE e TON BETON
Réf : F300 ‘ Réf : F300G ‘ Réf : F380 ‘ Réf : F380G
- Carton de 12 cartouches « Accessoires disponibles :
- Chaque cartouche est livrée avec une buse mélangeuse - Buse mélangeuse (Reférence: VI-BUSE)

- Brosse métallique (Référence: BR8/10, BR10/14, BR16/28)

- Pompe soufflante (Référence: AIR)

(
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SERVICE TECHNIQUE

28 rue Paul Dubrule - Tél. : 03 20 32 98 18 - technique@scellit.com - www.scellit.com
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Anchor design
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AVAILABLE TOOLS

manual extrusion

VI-P215
CONCRETE i C

TON PIERRE

SCELLEMENT 0: SCDHEH\-/ﬁMQElTE
CHIMIQUE 1]

VI-P380
CONCRETE

assisted manual extrusion we N OPTONT wl| "
SI'PSOO v OAPPROV%L o
SO SI-P380 * STONE COLOUR OPTION 7
b % SI-P385 11/0443
° [EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR
battery caulking guns
H NCRETE LOUR
SOLID/HOLLOW x: Ezggg SONCREISEORSS A +
MASONRY .
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APPLICATION EXAMPLES

* Blinds, hinges, gates
* Boilers, air-conditioner, plumbing fixtures
* Antenna

* Bracket anchors

FEATURES

High efficiency polyester resin

Can be used with:
* M8 to M24 zinc-plated and A4-70 stainless steel threaded rod.
* nylon sleeve for use in hollow masonry

advantages:
* Universal: Concrete (option 7 ETA for M8 to M24 threaded rod) and
masonry.
* Can be used indoors.
* Available in concrete and stone tone
» Temperature range: from -40°C to +40°C in concrete and masonry.

INSTALLATION

Concrete and solid masonry :

3° Attach the mixing nozzle
to the cartdrige. Before filling
the hole, extrude first 5-10
ml out of the hole (fill the
nozzle at least 3 times) until
the colour becomes evenly
grey.

e.g.
20°C

®

45 mins.
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1° Drill

2°q) 2°b) 2°¢c) 4° Fill the hole 1/2 to 2/3 full 5° Insert the 6° Once the curing
Carefully clean by alternating air pomp and brushing with the resin from the bottom  threaded rod by time is reached, fix
as indicated

upwards

Hollow masonry :

)

3° Attach the mixing nozzle
to the cartdrige. Before filling
@ @ the hole, extrude first 5-10
ml out of the hole (fill the
ﬂ‘!{ nozzle at least 3 times) until
P
I

the colour becomes evenly

444

grey.
1° Drill 2° a) 2°b) 2°¢) 4° Insert the nylon sleeve into
Carefully clean by alternating air pomp and brushing the hole and fill with the resin,

as indicated from the bottom up.

NB: for more details, see appendices 5 and 6 of ETA n° 11/0443

turning it slowly the add-on part with

the max torque

eg.
20°C

®

45 mins.

(i

5° Insert the
threaded rod by
turning it slowly

6° Once the curing

time is reached, fix

the add-on part with
the max torque

CURING TIME

i Concrete temperature -5 0°C 5°C 10°C 20°C 30°C >35°C
% Maximum working time 90min 45min 25min 15min 6min 4min 2min
{Y:  Minimum curing time 360min 180min 120min 80min 45min 25min 20min

For implementation to T° < 0°C, cartdrige temperature must be between +15°C and +25°C.
For implementation to 0°C < T° < 30°C, cartdrige temperature must be between +5°C and +25°C.
For implementation to T° > 30°C, cartdrige temperature must be < +20°C



INSTALLATION DATAS

Concrete M8 M0 M12 M16 M20 M24 M8 Mi0  Mi2 M6 M20  M2a
. O ..... O ...... O ,,,,, .O ,,,,,, O ,,,,, D .....
@ drill size (mm) d, 10 12 14 18 24 28 Sun | 40 50 60 80 100 120 Mmum
c. .. O ..... O ...... O ,,,,, O ,,,,,, O ,,,,, D i
anchor depth (mm) h, 80 90 110 125 170 210 mn | 40 50 60 80 100 120 EDGE DISTANCE
socket/wrench size (mm) Sw 13 17 19 24 30 35
torque setting (N.M.) T 10 20 40 60 120 150

inst
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hia MINIMUM THICKNESS OF MEMBER

RECOMMENDED LOADS

- Loads are calculated from characteristic values published in the ETA on which partial safety factors from the ETAG001 and a partial
action coefficient Xf = 1.4 are applied. Values are given for standard anchor depths.
- Values calculated for T°=+24°C/+40°C in C20/25 concrete with 5.8 zinc plated steel threaded rod.
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TENSILE

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M8 M10 M12 M16 M20 M24
ADDITIONAL DATAS
Variantes
300ml /300m| /380m| /380m|
(* STONE coLOUR e CONCRETE COLOUR (* STONE coLOUR e CONCRETE COLOUR
Ref: F300 ‘ Ref: F300G ‘ Ref: F380 ‘ Ref: F380G
12 cartdriges by cardboard « Available accessories:
Every cartdrige is delivered with a mixing nozzle - mixing nozzle (Ref: VI-BUSE)

- metallic brush (Ref: BR8/10, BR10/14, BR16/28)

- air pump (Ref: AIR)

(
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SERVICE TECHNIQUE
Beacon way, Stafford, ST18 4DG - Tel. : 01785 246539 - technique@scellit.com - www.scellit.com




KARTA TECHNICZNA

UNIWERSALNA KOTWA CHEMICZNA F300 / FHIO

DOSTEPNE

NARZEDZIA @
Dozownik standardowy

e ka?l:g?;g;'}‘ny
Scell-it'n M /
= VI-P380 4
| ﬂ BETON : . C E
=4 Dozownik profesjonalny e, SETON
’ SI-P385 11/0443
= E A
= e y e [EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR
él_ﬂ 0 g Dozownik akumulatorowy ODCIEN BETON
= E CEGLY PELNE e ‘ A +
[} H B |
= WS 1 OTWOROWE MEES208 .
. 2 A+ JAIIBI C
410 m 3
Zywica poliestrowa o wysokiej wydajnosci * Rolety, zawiasy do Zzaluzji, bramy
Do uzycia z: iﬁ?gr:;ewacz wody, klimatyzatory, urzadzenia sanitarne
- Pret gwintowany od M8 do M24 ze stali ocynkowanej . - .
i stali nierdzewnej A4-70 Wsporniki elewacyjne
- Tuleja siatkowa przy uzyciu cegiet otworowych
Zalety :
+ Wszechstronnos¢: beton (ETA opcja 7/ pret gwintowany od M8 do M24)
i cegly

+ tatwa w dozowaniu
+ Dostgpna w odcieniu: beton

+ Zastosowanie w zakresie temperatur: - od -40 ° C do + 40 ° C dla betonu
i muru.

MONTAZ

Beton i cegly petne :

- 3° Przymocuj mieszadto .
do kartridza i wycisnij kilka 20°C
pierwszych ml z otworu A
@ @ @ (okoto 5 cm dtugosci), az do A @
L 0 uzyskania jednolitego koloru. -
//1\ /‘\\ 45 mins.
L | ]
1° Wywiercic¢ 2° a) 2°b) 2°¢) 4° Wypetni¢ od 1/2 do 2/3 otwory, 5° Wiozyé pret  6° Po osiggnieciu czasu
otwor Doktadnie oczysci¢, uzywajgc na przemian pompki od spodu na zewnatrz, cofajac sig o gwintowany, utwardzania zamocuj
i szczotki, jak na obrazkach jedna podziatke na dyszy z kazdym obracajgc powoli  element dodatkowy
. naciénigciem z maksymalnym
Ceg}y otworowe : momentem obrotowym
3° Przymocuj mieszadto 200
do kartridza i wycisnij kilka a
(2] (24 (24 pierwszych ml z otworu Y @
L) L (okoto 5 cm dtugosci), az do A
H/\H /\’{ uzyskania jednolitego koloru. 45 mins.
1 I
1° Wywiercic 2°a) 2°b) 2°¢c) 4° Wiozyé tuleje perforowana 5° Wiozyé pret  6° Po osiagnieciu czasu
otwor Doktadnie oczysci¢, uzywajac na przemian pompki i wypetni¢ catkowicie zywica gwintowany, utwardzania zamocuj
i szczotki, jak na obrazkach uszczelniajaca, od spodu na zewnatrz, obracajgc powoli  element dodatkowy
cofajac sie o jedng podziatke na z maksymalnym
o ) ) . mieszadle z kazdym naci$nieciem momentem obrotowym
UWAGA: Po wiecej szczegotow, nalezy odwotac sie do zatacznikéw 5 i 6 ETA N°11/0443
i Temperatura podtoza -5°C 0°C 5°C 10°C 20°C 30°C >35°C
% Czas wiazania 90min 45min 25min 15min 6min 4min 2min
.Y/ Czas utwardzania 360min 180min 120min 80min 45min 25min 20min

W przypadku pracy w temperaturze T° <0°C kartridz musi mie¢ temperature T° pomiedzy +15°C a +25°C.
W przypadku pracy w temperaturze 0°C <T° <30°C kartridz musi mie¢ temperature T° pomiedzy +5°C a +25°C.
W przypadku pracy w temperaturze T° > 30°C kartridz musi mie¢ temperature T° < +20°C.



DANE MONTAZOWE

Podtoze betonowe

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M8  Mi0 M2  Mi6 M20  M24
e [ o T o VR o W o S
@ wiertta (mm) d,, 10 12 14 18 24 28 Son | 40 50 60 80 100 120 gtl)';'smw
ey OO OO O
Gteboko$¢ zakotwienia (mm) hy 80 90 110 125 170 210 Con | 40 50 60 80 100 120 JOLEedss,
Rozmiar klucza (mm) Sw 13 17 19 24 30 35
Moment dokrecenia (N.m) T 10 200 40 60 120 150

inst
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hoa MIN. GRUBOSC PODEOZA

ZAKRES OBCIAZEN

- Przedstawiony zakres zostat wyliczony na podstawie charakterystycznych wartosci podanych w ETA, do ktérych zostaty przystawione
czesciowe wspotczynniki bezpieczenstwa pochodzace z ETAG001 oraz czesciowy wspétczynnik dziatania Xf = 1,4. Podane wartosci
dotyczg standardowych gtebokosci kotwienia.

- Wartosci zostaty wyliczone dla betonu niezarysowanego C20/25, dla T° = 24°C/40°C, przy uzyciu preta gwintowanego ze stali
ocynkowanej 5.8.
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ROZCIAGANIE SCINANIE

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M8 M10 M12 M16 M20 M24
INFORMACJE DODATKOWE
Rodzaje

300ml 410ml

@ oocieniBETON @ opcieniBETON
Nr: F300 Nr:F410
- 12 kartuszy w kartonie * Dostepne akcesoria :
- Kazdy kartusz jest wydawany z dyszg mieszajgcg - Mieszadto statyczne (Nr artykutu : CRM10)

- Szczotka do czyszczenia otwordw (Nr artykutu : BR8/10, BR10/14, BR16/28)

- Pompka do wydmuchiwania zwiercin (Nr artykutu : IPUM-K)

(

Scell-it

SERVICE TECHNIQUE
Ul. Ptk. Dabka 17, 30-732 Krakdw « Tel. : +48 12 357 15 22 « Fax : +48 12 415 02 94 « biuro@scellitpolska.pl « www.scellit.com




