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Dimensions à titre indicatif. Pour toutes dimensions précises, nous consulter

TENDEUR A 2 TIGES A SOUDER 
(ACIER)

famille TAS
matière Cage : Acier C15 estampé

Tige : Acier C15
finition Brut noir

marquage Ø, CE

- La charge de rupture est obtenue en multipliant la 
CMU par le coefficient de sécurité 4. 

référence
filetage CMU C D M L L1 L2 poids 

le %

(kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

TAS106 M6 140 90 45 5,2 80 180 240 7,00

TAS108 M8 270 120 65 7 105 240 320 14,50

TAS110 M10 480 150 75 8,9 125 300 400 19,00

TAS112 M12 650 150 75 10,7 140 300 405 34,00

TAS114 M14 740 170 90 12,5 170 340 470 58,00

TAS116 M16 1 300 200 100 14,5 190 400 545 86,00

TAS118 M18 1 650 220 120 16,1 205 440 595 113,00

TAS120 M20 2 000 220 120 18,1 220 440 600 158,00

TAS122 M22 2 470 220 130 20,1 240 440 615 205,00

TAS124 M24 2 940 260 150 21,7 260 520 710 267,50

TAS127 M27 3 700 260 160 24,6 300 520 725 371,50

TAS130 M30 4 680 260 160 27,35 310 520 715 448,00

TAS133 M33 5 670 260 160 30,35 310 520 715 582,00

TAS136 M36 6 800 300 180 33,1 295 600 785 693,50

TAS139 M39 7 950 330 200 36,1 330 660 875 976,00
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L1 mini / L2 maxi
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- En acier (zingué), nous consulter
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